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© Verfahren und Vorrichtung zur Montage einer biegsamen Platte 

© Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zur Montage 
von mit Einhangeabkantungen versehenen Platten am Ende 
besteht die Aufgabe darin, die Einhangeabkantung sicher in 
eine SchJitzbefestigung zu fuhren, auch bei Einhangeabkan- 
tungen deren Gffnungswinkel grofcer 90° ist. 
ErfindungsgemaS wird dies durch ein Verfahren und eine 
Vorrichtung erreicht, bei dem bzw. der eine Platte am Ende 
verkurzend verformt wird. 
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Beschreibung 11, 12, der mit der planliegenden Platte 2 einen Winkel 

Alpha, z.B. 45°, am Anfang 6 und einen Winkel Beta, 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- z.B. 135°, am Ende 7 einschlieBt, gebildet Vorzugsweise 

richtung zur Durchfuhrung des Verfahrens zur Monta- ist der Winkel Alpha am Anfang 6 spitz, wahrend der 

ge von mit Einhangeabkantungen versehenen, biegsa- 5 Winkel Beta am Ende 7 stumpf ist 

men Platten an einem Ende auf einem mit Schlitzbefesti- Die Schlitzbefestigung 4 ist im vorliegenden Beispiel 

gungen versehenen Zylinder einer Rotationsdruckma- als ein axial verlaufender, sich tiber eine Lange des Zy- 

schine gemaB dem Oberbegriff des Anspruches 1. linders 1 erstreckender, von der Mantelflache 3 des Zy- 

Die DE 42 19 822 Al beschreibt ein Verfahren und linders 1 In das Innere des Zylinders 1 ragender Schlitz 

eine Vorrichtung zur Montage und Demontage einer 10 ausgefiihrt, dessen Breite b4 mindestens der doppelten 

flexiblen Druckplatte auf einem Plattenzylinder einer Dicke d2 der Platte 2 entspricht und somit die Einhange- 

Rotationsdruckmaschine. Die verwendete Druckplatte abkantungen 8, 9 am Anfang 6 und Ende 7 der Platte 2 

weist am Anfang eine spitzwinklige Einhangeabkantung gemeinsam aufnimmt 

auf, wahrend am Ende die Einhangeabkantung recht- Naturlich ist es auch moglich Schlitzbefestigungen 4 

winklig ausgebildet ist Die rechtwinklige Einhangeab- 15 zu verwenden, die fiir Anfang 6 und Ende 7 getrennt 

kantung wird mittels einer Andruckwalze in eine sind Auch konnen zur Aufnahme mehrerer Platten 2 am 

Schlitzbefestigung des Zylinders eingedruckt Nachteil- Umfang bzw. entlang der Lange des Zylinders 1 mehre- 

ig ist beim Eindriicken der Einhangeabkantung mittels re Schlitzbefestigungen 4 vorgesehen sein. Die Schlitz- 

der Andruckwalze, daB die Funktionssicherheit der Vor- befestigung 4 ist unter einem Winkel Gamma, z. B. 45°, 

richtung von der Genauigkeit und Formstabilitat der 20 zur Tangente der Mantelflache 3 des Zylinders 1 ge- 

Einhangeabkantungabhangt neigt Die Winkel Alpha und Beta der Einhangeabkan- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- tungen 8, 9 der Platte 2 sind dem Winkel Gamma der 

fahren und eine Vorrichtung zur Durchfilhrung des Ver- Schlitzbefestigung 4 angepaBt 

fahrens zur Montage von mit Einhangeabkantungen Dem Zylinder 1 ist eine Vorrichtung 13 fiir die Ein- 

versehenen, biegsamen Platten auf einem mit Schlitzbe- 25 hangeabkantung 7 der Platte 2 am Ende 7 zugeordnet 

festigungen versehenen Zylinder einer Rotationsdruck- Diese Vorrichtung 13 besteht im wesentlichen aus einer 

maschine zu schaffen, wobei die Einhangeabkantung mit einer Leitflache 14 versehenen Traverse 16, einem 

der Platte am Ende sicher in eine Schlitzbefestigung Zufilhrschlitten 17 und einem Einfuhrschieber 18. Die 

gefiihrt wird. Leitflache 14 ist als ebene Platte ausgebildet, deren erste 

In vorteilhafter Weise wird durch das erfindungsge- 30 Richtung sich axial entlang der Lange des Zylinders 1 

mafie Verfahren und die dazugehOrige Vorrichtung eine und deren zweite Richtung sich radial beziiglich des 

sichere Zufuhr einer Einhangeabkantung am Ende einer Zylinders 1 erstreckt Entlang dieser ebenen Leitflache 

Platte auch in kleinste Schlitzbefestigungen eines Zylin- 14, d. h. in radialer Richtung bezuglich des Zylinders 1 ist 

ders einer Rotationsdruckmaschine gewahrleistet Ins- der Zufuhrschlitten 17 bewegbar angeordnet Der Zu- 

besondere bei Einhangeabkantungen mit einem Off- 35 fuhrschlitten 17 weist eine zweite, ebene Leitflache 19 

nungswinkel Beta am Ende gleich oder groBer 90° wird auf, deren erste Richtung sich ebenfalls axial entlang der 

eine sichere Montage in Schlitzbefestigungen des Zylin- Lange des Zylinders 1 und deren zweite Richtung paral- 

ders ermoglicht, die durch Eindriicken mittels einer An- lei zur Lage der Schlitzbefestigung 4 des in Einftlhrstel- 

drflckwalze nicht moglich ist Es konnen somit auch lung "E" positionierten Zylinders 1 verlauft Entlang die- 

Platten montiert werden, deren Einhangeabkantung am 40 ser Leitflache 19 des Zufuhrschlittens 17 ist der Einfiihr- 

Ende bei aufgewalzter Platte nicht im Bereich einer Off- schieber 18 bewegbar angeordnet Dieser Einfiihrschie- 

nung einer Schlitzbefestigung liegt, d. h. insbesondere ber 18 ist als planparallele Platte ausgefiihrt, dessen dem 

bei einem stumpf en Off nungswinkel Beta. Zylinder 1 zugewandte Stirnseite 21, beispielsweise un- 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist in der Zeich- ter 45°, abgeschragt ausgebildet ist, so daB die Stirnseite 

nung dargestellt und wird im folgenden naher beschrie- 45 21 annahernd senkrecht zur Leitflache 14 des Zylinder- 

ben. schlittens 17 steht Der Einfuhrschieber 18 ist in Rich- 

Es zeigen tung Leitflache 14 bewegbar bis die Stirnseite 21 des 

Fig. 1 einen Zylinder mit in eine Schlitzbefestigung Einfiihrschiebers 18 die Leitflache 19 des Zufuhrschlit- 

am Anfang eingehangter Platte und erfindungsgemaBer tens 17 erreicht 

Vorrichtung in Ruhestellung; 50 Die Bewegungen von Zufuhrschlitten 17 und EinfQhr- 

Fig. 2 den Zylinder mit dazugehtJriger, erfindungsge- schieber 18 konnen beispielsweise mittels nicht darge- 

maBer Vorrichtung in Arbeitsstellung; stellter Pneumatikzylinder ausgefiihrt werden. Die ge- 

Fig. 3 den Zylinder mit angestellter Andruckwalze; samte Vorrichtung 13 kann aus einer zylindernahen Ar- 

Fig. 4 die erfindungsgemaBe Vorrichtung mit zylin- beitsstellung (Fig. 2—5) in eine zylinderferne Ruhestel- 

dernahen Zufuhrschlitten; 55 lung (Fig. 1) gebracht werdea Hierzu kdnnen gestellfe- 

Fig. 5 die erfindungsgemaBe Vorrichtung mit zylin- ste, nicht dargestellte Linearfuhrungen vorgesehen sein, 

dernahen Einfuhrschieber. auf denen die Vorrichtung mittels Stellantriebe, z.B. 

Ein Zylinder 1 einer Rotationsdruckmaschine ist zur Pneumatikzylinder, bewegbar angeordnet ist 

Aufnahme von biegsamen Platten 2 mit axial verlaufen- Weiterhin ist dem Zylinder 1 ein radial bewegbarer, 

den, sich von einer Mantelflache 3 des Zylinders 1 in ein 60 ansonsten gestellfester Rastbolzen 22 zugeordnet, um 

Inneres des Zylinders 1 erstreckenden Schlitzbefesti- eine exakte Einfuhrstellung "E" des Zylinders 1 zu ge- 

gungen 4 versehen. Bei der Platte 2 einer Dicke d2, z. B. wahrleisten. Der Rastbolzen 22 ist an seinem dem Zylin- 

0,3 mm, handelt es sich vorzugsweise um Druckplatten, der 1 zugewandten Ende 23 konisch ausgebildet Dieses 

es konnen aber auch beispielsweise Platten 2 mit aufge- konische Ende 23 wirkt mit einer ebenfalls konischen, 

brachten Gummituchern verwendet werden. Die Platte 55 dem Ende des Rastbolzen angepaBten Aussparung 24 

2 ist am Anfang 6 und am Ende 7 jeweils mit einer am Zylinder 1 zusammen. Der Rastbolzen 22 kann bei- 

Einhangeabkantung 8, 9 versehen. Die Einhangeabkan- spielsweise an der Traverse 16 der Vorrichtung 13 befe- 

tungen8, 9 werden von jeweils einem Einhangeschenkel stigt sein. Durch die Bewegung der Vorrichtung 13 von 
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der Ruhestellung in die Arbeitsstellung greift das koni- 
sche Ende 23 des Rastbolzens 22 in die auBerhalb der 
Plattenbreite befindlichen Aussparung 24 des Zylinders 
1 ein und bestimmt somit die Einfiihrstellung "E" des 
Zylinders 1 exakt. 5 

Oberhalb der Vorrichtung 13 ist eine sich axial ent- 
lang des Zylinders 1 erstreckende, drehbare Andriick- 
walze 26 angeordnet Diese Andriickwalze 26 ist an die 
Mantelflache 3 an- und abstellbar ausgefiihrt, wobei die 
An- und Abstellbewegung, z. B. mittels Pneumatikzylin- io 
der, erfolgt. Die Andriickwalze 26 kann mit einer wei- 
chen Beschichtung, z. B. Gummi, versehen und ein- oder 
mehrteilig ausgefiihrt seia Anstelle der Andriickwalze 

26 konnen aber auch andere Andrfick- bzw. Halteele- 
mente verwendet werden. 15 

Der Montagevorgang der Platte 2 veriauft folgender- 
maBen: Der Zylinder 1 wird in eine Montagestellung 
positioniert (Fig. 1). Hier hakt, z. B. ein Bediener oder 
eine Vorrichtung die Einhangeabkantung 8 am Anf ang 6 
in die Schlitzbefestigung ein und der Zylinder 1 beginnt 20 
in Produktionsrichtung W P* zu drehea Der Zylinder 1 
wirkt beispielsweise mit einem zweiten Zylinder 27, z. B. 
einem Gummizylinder, zusammen, wobei der Zylinder 

27 die Platte 2 auf dem Zylinder 1 aufwalzt Die Platte 2 
kann aber auch von der Andriickwalze 26 auf dem Zy- 
linder 1 aufgewalzt werdea Der Zylinder 1 dreht bis die 
Einfiihrstellung M E" erreicht ist und stoppt. Dabei wird 
die Andriickwalze 26 angestellt und preBt somit die 
Platte 2 auf dem Zylinder 1 an. Zur exakten Positionie- 
rung des Zylinders 1 wird nun der Rastbolzen 22 in die 
Aussparung 24 des Zylinders 1 gebracht und ist somit 
genau justiert Dies kann wie im vorliegenden Ausfuh- 
rungsbeispiel mit der Bewegung der Vorrichtung 13 von 
ihrer Rune- in ihre Arbeitsstellung erfoigea Die beiden 
Bewegungen konnen aber auch unabhangig voneinan- 35 
der ausgefiihrt werdea Die Vorrichtung 13 steht nun 
mit ihrer Leitflache 14 im Bereich der Schlitzbefesti- 
gung 4 unmittelbar und radial vor der Mantelflache 3 
des Zylinders 1. 

Ein nicht aufgewalztes Ende 7 der Platte 2 steht nun 40 
infolge Eigenspannung der Platte 2 von einer Abl6seli- 
nie 25 zwischen Platte 2 und Andriickwalze 26 tangenti- 
al ab, wobei die Andriickwalze 26 derart angeordnet ist, 
daB die Einhangeabkantung 9 am Ende 7 von der Vor- 
richtung 13 erfaBt werden kana 45 

Auch ist es moglich die Andriickwalze 26 entfallen zu 
lassen, wobei dann die Abl6selinie 25 vom zweiten Zy- 
linder 27 bestimmt wird 

Zum Erfassen der Einhangeabkantung 9 am Ende 7 
der Platte 2 von der Vorrichtung 13 kann die Vorrich- 50 
tung 13 auch, z. B. mittels einer Schwenkbewegung von 
dem Zylinder 1, auf das Ende 7 der Platte 2 zubewegt 
werdea Nach dem Erfassen des Endes 7 der Platte 2 
kann auch die Vorrichtung 13 in einer weiteren, nicht 
dargestellten Ausfuhrungsvariante zusammen mit dem 55 
erfaBten Ende 7 der Platte 2 in den Bereich der Schlitz- 
befestigung 4 bewegt werden. 

Der Zufiihrschlitten 17 wird nun in Richtung Schlitz- 
befestigung 4 bewegt, wobei der Einhangeschenkel 12 
der Einhangeabkantung 9 entlang der Leitflache 14 ge- 
fOhrt wird Hierdurch wird der freie Teil der Platte 2 
zwischen der Andriickwalze 26 und dem Zufiihrschlitten 
17 bogenf6rmig vorgespannt, so daB dieser nur im Be- 
reich der Andriickwalze 26 und der Schlitzbefestigung 4 
am Zylinder 1 anliegt 

Somit wird ein Abstand von Abloselinie 25 der An- 
driickwalze 26 bis Ende des Einhangeschenkels 12 der 
Einhangeabkantung 9 verkiirzt Die "verkurzende" Ver- 
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formung der Platte 2 erfolgt vorzugsweise elastisch. Ei- 
ne Sehneniange 11 zwischen Abloselinie 25 und Ende 
des Einhangeschenkels 12 der Platte 2 am Ende 7 wird 
einer Sehneniange 12 zwischen AblSselinie 25 und 
Schlitzbefestigung 4 angepaBt Der Einhangeschenkel 
12 der Einhangeabkantung 9 steht im Bereich der 
Schlitzbefestigung 4 auf Hone der Mantelflache 3 des 
Zylinders 1. 

AnschlieBend wird der Einfiihrschieber 18 in Rich- 
tung Zylinder 1 bewegt und dessen Stirnseite 21 schiebt 
die Einhangeabkantung 9 der Platte 2 in die Schlitzbefe- 
stigung 4. 

Rastbolzen 22 und Vorrichtung 13 werden wieder in 
ihre zylinderferne Ruhestellung gebracht, womit der 
Montagevorgang der Platte 2 abgeschlossen ist 

Bezugszeicheniiste 

1 Zylinder 

2 Platte 

3 Mantelflache 

4 Schlitzbefestigung 
5 

6 Anf ang 

7 Ende 

8 Einhangeabkantung (6) 

9 Einhangeabkantung (7) 
10 

1 1 Einhangeschenkel (8) 

12 Einhangeschenkel (9) 

13 Vorrichtung 

14 Leitflache (16) 
15 

16 Traverse (13) 

17 Zufiihrschlitten 

18 Einfiihrschieber 

19 Leitflache (17) 
20 

21 Stirnseite (18) 

22 Rastbolzen 
23Ende,konisch(22) 

24 Aussparung, konisch (1) 

25 Abloselinie 

26 Andriickwalze 

27 Zylinder 

E Einfiihrstellung 
P Produktionsrichtung 
b4 Breite(4) 
d2Dicke der Platte (2) 

11 Sehneniange (25; 12) 

12 Sehneniange (25; 4) 
AlphaWinkel(8) 
BetaWinkel(9) 
GammaWinkel(4) 

Patentansprtiche 

1. Verfahren zur Montage von mit Einhangeabkan- 
tungen (8; 9) versehenen, biegsamen Platten (2) auf 
einem mit Schiitzbefestigungen (4) versehenen Zy- 
linder (1), deren jeweilige Einhangeabkantung (9) 
am Ende (7) einen Offnungswinkel (Beta) grdBer 
odergleich 90° aufweist, wobei nach Einhangen der 
Einhangeabkantung (8) am Anfang (6) in die 
Schlitzbefestigung (4) die Platte (2) auf dem Zylin- 
der (1) aufgewalzt wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein aufgewalzter Teil der Platte (2) derart auf 
einer Mantelflache (3) des Zylinders (1) festgehal- 
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ten wird, daB ein nicht aufgewalztes Ende (7) der 
Platte (2) in radialer und tangentiaier Richtung be- 
zuglich des Zylinder (1) frei ist daB anschlieBend 
das nicht aufgewalzte Ende (7) der Platte (2) derart 
verkilrzend gebogen wird, daB eine Sehnenlange 5 
(II) zwischen der Abl6selinie (25) der Platte (2) von 
der Mantelflache (3) des Zylinders (1) und Ende des 
Einhangeschenkels (12) der Platte (2) einer Sehnen- 
lange (12) zwischen Abldselinie (25) der Platte (2) 
von der Mantelflache (3) des Zylinders (1) und 10 
Schlitzbef estigung (4) fur das Ende (7) der Platte (2) 
im Bereich der Mantelflache (3) entspricht, daB an- 
schlieBend der Einhangeschenkel (12) am Ende (7) 
der Platte (2) in die Schlitzbef estigung (4) des Zylin- 
ders (1) bewegt wird. 15 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das nicht aufgewalzte Ende (7) der 
Platte (2) von einer Vorrichtung (13) erfaBt wird, 
daB anschlieBend der Einhangeschenkel (12) der 
Einhangeabkantung (9) der Platte (2) bis zur 20 
Schlitzbefestigung (4) bewegt wird, daB nach Errei- 
chen der Schlitzbefestigung (4) der Einhangeschen- 
kel (12) in einer entsprechend einem Neigungswin- 
kel (Gamma) der Schlitzbef estigung (4) verlauf en- 
den Richtung in die Schlitzbefestigung (4) gescho- 25 
ben wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die verkQrzende Verformung der 
Platte (2) elastisch erf olgt 

4. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch 30 
gekennzeichnet daB die Platte (2) mittels einer An- 
druckwalze (26) auf dem Zylinder (1) aufgewalzt 
wird 

5. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Platte (2) mittels eines 35 
zweiten, mit dem ersten zusammenwirkenden Zy- 
linders (27) auf dem Zylinder (1) aufgewalzt wird. 

6. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB der aufgewalzte Teil der Plat- 
te (2) mittels der Andrflckwalze (26) auf dem Zylin- 40 
der (1) festgehalten wird. 

7. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB der aufgewalzte Teil der Plat- 
te (2) mittels des zweiten Zylinders (27) auf dem 
ersten Zylinder (1) festgehalten wird 45 

8. Verfahren nach den Anspriichen 2 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB das nicht aufgewalzte Ende (7) 
der Platte (2) mittels der Andruckwalze (26) In die 
Vorrichtung (13) transportiert wird. 

9. Verfahren nach den Anspriichen 2 bis 8, dadurch 50 
gekennzeichnet, daB die Vorrichtung (13) zum nicht 
aufgewalzten Ende (7) der Platte (2) hinbewegt 
wird 

10. Verfahren nach den Anspriichen 2 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorrichtung (13) zusam- 55 
men mit dem erfaBten Ende (7) in den Bereich der 
Schlitzbefestigung (4) des Zylinders (1) bewegt 
wird 

11. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die- 60 
se Vorrichtung (13) eine Leitflache (14), einen Zu- 
nlhrschlitten (17) und einen Einfuhrschieber (18) 
aufweist, daB diese Leitflache (14) radial und axial 
bezuglich des Zylinders (1) verlaufend und in Ein- 
filhrstellung (E) des Zylinders (1) im Bereich der 65 
Schlitzbefestigung (4) endend angeordnet ist daB 
der Zufflhrschlitten (17) entlang der Leitflache (14) 
bewegbar angeordnet ist, daB der Einnlhrschieber 
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(18) in Richtung des Winkels (Gamma) der Schlitz- 
befestigung (4) und in die Schlitzbefestigung (4) 
mundend bewegbar angeordnet ist 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Einfuhrschieber (18) auf dem 
Zufuhrschlitten (17) bewegbar angeordnet ist 

13. Vorrichtung nach den Anspriichen 11 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Stirnseite (21) 
des Einfuhrschiebers (18) annahernd senkrecht zur 
radialen Leitflache (14) der Vorrichtung (13) ste- 
hend angeordnet ist 

14. Vorrichtung nach den Anspriichen 11 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet daB ein in eine Ausspa- 
rung (24) des Zylinders (1) an- und abstellbarer 
Rastbolzen(22) vorgesehen ist 

15. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Vorrichtung (13) radial be- 
zuglich des Zylinders (1) bewegbar angeordnet ist 

16. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vorrichtung (13) urn den Zy- 
linder (1) schwenkbar angeordnet ist 
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